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Verfahren zur Nutzbarmachung von Schaumstof f-Abf alien 
aus expandlerten Polystyrolen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Nutzbarmachung der Ab- 
falle aus Schaumstof fen, die aus expandierten Polystyrolen be- 
stehen, durch Uberftlhrung der Schaumstof f-Abf Slle in Fibrillen, 
aus denen technisch verwertbare Vliese, Pilze und Formkorper her- 



Bei der Herstellung und Verarbeitung von Schaumstof fen aus expan- 
dierbaren Polystyrolen, die nach dem Expansionsverf ahren oder 
nach dem Extrusionsverf ahren hergestellt worden sind, fallen be- 
trachtliche Mengen fester Abf&lle an. Diese Abfalle werden im 
allgemeinen durch Verbrennung oder durch Verbringung auf eine 
Deponie beseitigt. Wegen des grofien Volumens und des sperrigen 
Charakters der Schaumstof f-Abf Slle sind Transport und Ablagerung 
auf einer Deponie kostspielig. 

Ebenso aufwendig ist die Entsorgung der nach ihrer Verwendung 
anfallenden Formkorper wie z.B. Verpackungsmaterial . 

Die Schaumstof f-AbfSlle konnen nach bekannten Methoden zur Wieder- 
verwertung von Kunststof f abf alien auf gearbeitet werden. So lassen 
sich die Kunststof f abf Slle, ggf . nach ihrer Isolierung aus dem 
MU11, wieder aufschmelzen und durch Extrusion zu Granulat verar- 
beiten. Aus dem Granulat werden nach dem SpritzguBverf ahren 
FormkSrper hergestellt. Bei Anwendung dieser Verfahren erfolgt je- 
doch in der Regel eine QualitatseinbuBe, so daB nur einfache 
Artikel, an die nur geringe Anf orderungen gestellt werden, wie 
Blumentopfe, G&rtenpf Shle, Platten usw., hergestellt werden konnen. 

Nach einem anderen Verfahren erfolgt durch pyrolytischen Abbau der 
Kunststoffe eine UberfUhrung in gasfbrmige Spaltprodukte, wie Ben- 



gestellt werden konnen. 



7 0 9 8 09 / 1 0 9 A 



BNSOOCID: <DE 2536780A1 J_> 



t 



- JST- O.Z. 31 ^89 

2536780 

zol und Athylen* Diese Art der RUckgewinnung der Ausgangsroh- 
stoffe ist jedoch verlustreich und aufwendiga 



Der vorliegenden Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, Schaum- 
stof f-Abf aile aus expandierten Polystyrolen, die bei der Her- 
stellung, Verarbeitung und nach der Verwendung anfallen, moglichst 
vollstSndig in techniach verwertbare Produkte mit hohen Gebrauchs- 
eigenschaften zu Uberftthren. 



Die Aufgabe wird erf indungsgemaB durch ein Verfahren zur Her* 
stellung von Pibrillen gelbst, bei dem die AbfSlle von Schaum- 
stoffen aus expandierten Polystyrolen in einem geeigneten organi- 
schen Losungsmitrtel bei Raumtemperatur aufgelbst werden und die 
erhaltene Losung in ein flUssiges Pailmedium unter der Einwirkung 
von Scherkr&ften eingetragen wird. Hierbei entstehen hochwertige 
Pibrillen, aus denen aufgrund ihrer Befahigung zur Papierblatt- 
bildung technisch verwertbare Vliese, Filze und FormkSrper herge- 
stellt werden kcSrmeno 

Unter Pibrillen im Sinne der Erfindung werden fasrige, synthe- 
tische Polymerisatpartikel verstanden, die morphologisch nach 
GrSSe und Gestalt sowie in ihren Eigenschaf ten den Zellulosef asern 
ahnlich sind. Im angelsSchsischen Sprachgebrauch ist der Ausdruck 
"fibrids" Ublich. 



Unter Schaumstof f-Abf aile expandJerter Polystyrole sollen AbfSlle 
und Fehlchargen verstanden werden, die bereits bei der Herstellung 
der Schaumstoffe aus expandierbaren Polystyrolen nach dem Expan- 
sionsverfahren oder nach dem Extrusionsverf ahren anfallen. Ferner 
sollen darunter die AbfSlle verstanden werden, die bei der Ver- 
wendung in der Praxis anfallen, z.B. bei der Herstellung von Form- 
korpern oder beim Zuschneiden von WHrmedaminplatten und ebenso die 
FormkSrper selbst nach ihrer Verwendung wie z 0 B. Verpackungsma- 
terialien. Unter Styrolpolymerisaten werden dabei nicht nur die 
Polymerisate des Styrols verstanden, Vielmehr umfafit dieser Be- 
griff auch Polymerisate von Styrolderivaten, wie d-Methylstyrol, 
p-Chlorstyrol, oder Mischpolymerisate von mindestens 50 Gewichts- 
prozent Styrol oder Styrolderivaten mit anderen Monomeren. Als Co- 
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monomere kommen hierbei Acrylnitril, Ester de? Acryl- Oder Meth- 
acrylsaure mit C^- bis Cg-Alkoholen, N-Vinylverbindungen, wie 
Vinylcarbazol, oder auch geringe Mengen an Verbindungen, die zwei 
Doppelbindungen enthalten, vie Butadien, Divinylbenzol oder Butan- 
dioldiacrylat, in Betrachto 

Die Schaumstof f-Abf £lle konnen als sdlche oder nach Vorzerkleine- 
rung in einer handelsUblichen Zerkleinerungsmaschine verwendet 
werden. 

Zur Herstellung von Pibrillen mtlssen die Schaumstof f-Abf alle in 
einem geeigneten organischen Losungsmittel aufgelbst werden. Als 
Losungsmittel erwiesen sieh Tetrahydrofuran, MethylSthylketon 
und 1,4-Dioxan als geeignet, wobei Tetrahydrofuran bevorzugt wird* 
Diese Losungsmittel zeichnen sich gegentiber anderen weniger ge- 
eigneten L5 sung smitt ein durch ihr hohes LSsevermSgen fUr die in 
Betracht kommenden Polymerisate bei Raumtemperatur durch ihre gute 
Mischbarkeit mit Wasser und durch ihren niedrigen Siedepunkt aus. 
Sie bilden mit Wasser ein Azeotrop, das einen hohen Anteil an 
organischem Losungsmittel besitzt. Letzteres ist fUr die wirt- 
schaftliche Wiedergewinnung der Losungsmittel von Bedeutung. Urn 
gemSS der Erfindung aus den PolymerisatlSsungen Fibrillen herzu- 
stellen, kann die Konzentration der Polymerisate in der LcSsung 
0,5 bis 30, vorzugsweise 10 bis 25 Gewichtsprozent betragen. 

Als flUssiges Failmedium hat sich besonders Wasser bewShrt, in 
dem die gelSsten Polymerisate unlbslich und die angewaadeten 
Losungsmittel unbegrenzt mischbar sind, 

Unter Eintragen der Losung von Schaumstof f-Abf alien in ein 
fltissiges Pailmedium wird das spontane und intensive Vermischen 
dieser Losung in einer gr?5Seren Menge des f ltlssigen FSllmediunfe in 
einem Scherfeld bei Raumtemperatur verstanden. Das Volumenver- 
hSltnis von PolymerisatlcSsung zu PSllmedium kann dabei zwischen 
1 : 5 "bis 1 : 100 und vorzugsweise 1 s 10 bis 1 % 20 betragen 0 

Als Scherf eldgeneratoren werden Vorrichtungen verwendet, welche 
mechanisch durch rotierende Werkzeuge ein Scherfeld erzeugen* 

-4- 
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Hierfiir sind handelsUbliche Maschinen geeignet, die zum Disper- 
gieren und Homogenlsieren von z,B 0 Polymerisat-Dispersionen ver- 
wendet werden. Bei diskontinuierlicher Arbeltsweise konnen Scher- 
f eldgeneratoren vom Typ Ul tra-Turrax Verwendung finden, 

Eine kontinuierliche Arbeltsweise gestattet z.B a folgende Vor- 
richtung (Abbildung 1 ) . 

In einem GehSuse (1) mit Eintragsstutzen (2) und Austragsstutzen (3) 
befindet sich ein Rotor (4), der Uber eine Welle (5) angetrieben 
wird. Dieser Rotor (4) setzt das im Gehause befindliche flUssige 
FSllmedium, das laufend durch den Eintragsstutzen (2) zugefUhrt 
wird, in rotierende Bewegung. Dabei wird die kinetische Energie 
des Rotors auf das flUssige Fallmedium Ubertragen. Das beschleu- 
nigte flUssige Fallmedium wird in einer ringformigen Bremszone (6) 
abgebremst . Dabei wird ein Teil der kinetischen Energie in WSrme 
umgewandelto Die Bremszone wird von einem ringformigen Stator ge- 
bildet, der scharfkantige Offnungen und Prallflachen besitzt. 

Zur Herstellung von Pibrillen wird die Losung der Schaumstoff- 
AbfSlle durch ein Rohr (7) rait einem Innendurchmesser von 4 mm 
mittels einer Dosierpumpe in das flUssige Fallmedium eingetragen, 
wobei sich die Austrittsof fnungen des Rohres an dem Ort befindet, 
an dem das flUssige FSllmedium seine hochste Beschleunigung er- 
fahrt. Am Austragsstutzen (3) wird eine Fibrillen-Suspension 
kontinuierlich ausgetragen. 

Das Scherfeld kann ebenso auf hydraulischem Weg erzeugt werden. 
Wird z.B. die Lbsung der Schaumstof f-Abf Slle durch eine oder 
mehrere DUsen ausgepreSt, wobei gegebenenf alls gleichzeitig das 
flUssige Fallmedium mit einer Str8mungsgeschwindigkeit von min- 
destens 5 m/sec mit der Lbsung des Polymerisats in einem Scher- 
feld intensiv durchmischt wird, so werden ebenso Fibrillen er- 
halten. 

Nach einer speziellen AusfUhrungsf orm erfolgt die intensive Durch- 
mischung der strBmenden Medien in einem der Zweistof f dUse konzent- 
risch vorgeschalteten Impulsaustauschraum 0 Die Vorrichtung 1st in 
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der DT-OS 2 208 921 beschrieben worden. 

Nach alien Verf ahr ens variant en werden unmittelbar stabile, dis- 
krete Fibrillen erhalten. Sie konnen durch Piltrieren Oder Zentri- 
fugieren von dem fltissigen Fallmedium und der Hauptmenge des or- 
ganischen Lbsungsmittels abgetrennt werden 0 Die Entfernung des 
restlichen Losungsmittels erfolgt durch Wasehen mit Wasser auf 
dem Filter oder in der Zentrifuge e Die verwendeten organischen 
Losungsmittel konnen durch Destination aus der Mutterlauge und 
aus dem Waschwasser wieder gewonnen und in den ProseB zuriickge-* 
fUhrt werden. 

Die nach dem erf indungsgemaBen Verfahren hergestellten Fibrillen 
haben eine LSnge von 0,1 bis 10mm, eine Dicke von 5 his 200 yum 
und eine spezifische Oberflache von 10 bis 30 m 2 /g* Die Fibrillen 
besitzen unmittelbar nach ihrer Herstellung einen Wassergehalt 
von 83 bis 92 Gewichtsprozent und eine hohe Befahigung zur Blatt- 
und Vliesbildung beim Abscheiden der Fibrillen aus wafiriger Sus- 
pension auf einem Sieb. 

WSBrige Suspensionen aus den erf indungsgemaB hergestellten Fib- 
rillen werden beispielsweise hergestellt, indem man die Fibrillen 
unter RUhren in Wasser eintragt, in dem gegebenenf alls ein Dis- 
pergiermittel in einer Menge von 0,1 bis 1,0 Gewichtsprozent, be- 
zogen auf das Trockengewicht der Fibrillen, gelost 1st. Der er- 
haltene Faserbrei wird dann noch 5 bis 15 Minuten lang mit einem 
hochtourigen Propellerrtlhrer umgearbeitet . Die Stoffdichte betragt 
hierbei im allgemeinen 0,5 bis 10 und vorzugsweise 1 bis 5 

Ate Dispergiermittel kSnnen zum Beispiel oberf lachenaktive Sub- 
stanzen, die aus hydrophilen und hydrophoben Segmenten aufgebaut 
sind, Polyvinylalkohole oder Starke verwendet werden. 

Aus den waBrigen Suspensionen der Fibrillen konnen beim Abscheiden 
auf einem Sieb Papierblatter (Vliese) erhalten werden, die sich 
durch eine gute Faserbindung und durch eine gleichmSBige Formation 
auszeichnen 0 Die Vliese kbnnen leicht von den Sieben abgenommen 
werden o 



709809/1094 



BNSDOCI0: <DE 2536780A1 J_> 



- & - O.Z. 31 439 

'fc- 2536780 

Die wSBrigen Suspensionen der Pibrillen konnen nach entsprechen- 
der weiterer VerdUnnung mit Wasser auf einer Papier« oder NaBvlies- 
maschine zu papierahnlichen Flachengebilden verarbeitet werden. 

Fttr die Herstellung von zusammenhSngenden, selbsttragenden Bahnen 
auf der Papiermaschine 1st es jedoch erforderlich, daS die Vliese 
eine gentigend hohe initiale Nafif estigkeit besitzen<> Ein Normblatt 
(2, 4 g), das aus Pibrillen hergestellt worden ist, muB bei einem 
Wassergehalt von 83 Gewichtsprozent eine initiale Nafif estigkeit 
von mindestens 80 g besitzen* NormblStter, die aus den erfindungs- 
gemSB hergestellten Pibrillen auf dem Blattbildner (Rapid-Kbthen) 
angefertigt wurden, besitzen initiale NaSf estigkeiten von 100 bis 
300 go 

Die erfindungsgemSBen Pibrillen konnen selbstverstSLndlich ebenso 
mit Zellulosef asem in jedem beliebigen Verhaltnis miteinander 
gemischt werden und auf der Papiermaschine zu selbsttragenden, 
zusammenhSngenden Bahnen verarbeitet werden. 

Die Pibrillen eignen sich auBerdem zur Herstellung von Maschinen- 
pappen (Kartons) auf Rundsieb- und Langsiebmaschinen oder kombi- 
nierten Maschinen, die in Ho Hentschelj Chemische Technologie der 
Zellstoff- und Papierherstellung, 2 e Auflage, 1962, S.450 - 455* 
VEB Pachbuchverlag Leipzig, beschrieben worden sind, 

Bei diesem Verfahren konnen die Fibrillen auch zusammen mit Zell- 
stoff, Holzschliff , Altpapier und sonstigen natUrlichen und syn- 
thetischen Pasermaterialien in jedem beliebigen Mischungsverhatlt- 
nis zur Herstellung von papierahnlichen Flachengebilden, Pappen 
und Pormkorpern eingesetzt werden* 

Durch die Mitverwendung von Fibrillen in einer oder mehreren 
Kartonlagen kann der Trockengehalt der Bahnen nach der Pressen- 
partie urn 10 bis 25 % gesteigert werden. Die Fibrillen verleihen 
den Kartons aufierdem wesentlich mehr Volumen als dies bei Ver- 
wendung der Ublichen Faserstoffe maglich ist„ Es werden Steige- 
rungen des Volumens bis zu 250 % erzielt. 
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Auch bei der Herstellung von nahtlosen Formkorpern nach dem Pappen- 
guB-Verf ahren 1st die Mitverwendung von Fibrillen vorteilhaft. 
Das PappenguB-Verf ahren ist Im Handbuch der Papier- und Pappen- 
fabrikation, 2. Auflage, Band II L - Z, 1971 S. 1357 ff., Sangig- 
Verlag, Niederwalluf , beschrieben worden„ . 

Durch die kurze Entwasserungsdauer der Fibrillen wird auch hier 
die EntwSsserbarkeit des Stoffes in den Form- und GieBmaschinen 
verbessert, so daB die Produktionsgeschwindigkeiten gesteigert 
werden konnen. Bei der Herstellung von Formkorpern nach dem Pappen- 
gufi-Verf ahren unter Mitverwendung von Fibrillen konnen ebenfalls 
Volumenvermehrungen bis 250 % erzielt werden. Auf diese Weise 
kSnnen Formkorper mit schlag- und stofidampf enden, d.h, energie- 
zehrenden Eigenschaf ten, hergestellt werden, die deswegen als 
Verpackungsmaterial besonders gut geeignet sind. 

MeBmethoden 

Das AusmaB der Fibrillierung der erhaltenen Fibrillen wurde durch 
Bestimmung des Mahlgrades nach der Schopper-Riegler-Methode 
(Korn-Burgstaller, Handbu>3h der Werkstof fprtlfung, 2 0 Auflage, 
1953* ^. Band, Papier- und Zellstof fprxlfung, S. 388 ff., Springer- 
Verlag) f estgestellt . FUr die Durchftthrung dieser Bestimmung 
mtissen die Fibrillen in eine waSrige Suspension mit konstanter 
Stoffdichte (2 g/1 und 20°C) gebracht werden. Es wird diejenige 
Menge Wasser ermittelt, die unter bestimmten Bedingungen von den 
suspendierten Fibrillen zurttckgehal ten wird. Die aufgenommene 
Menge Wasser (°-Schopper-Riegler, °SR) ist umso grSBer, je hoher 
die Fibrillierung der Fibrillen ist. Die Schopper-Riegler-Werte 
eines ungemahlenen Suf litzellstof f es liegen bei 12 bis 15°SR. Die 
Schopper-Riegler-Werte der erf indungsgemSB verwendeten Fibrillen 
liegen beispielsweise bei 15 bis 30°SR 0 

Die Bestimmung der Entwasserungsdauer erfolgte ebenso nach der 
Schopper-Riegler-Methode. Hierbei wird die Auslaufzeit in Sekunden 
von 700 ml Wasser aus einem Liter einer 0,3-prozentigen Stoffauf- 
schwemrnung gemessen. 
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Die Entwasserungsdauer der erf indungsgemafl verwendeten Fibrillen 
betreigt 2-10 sec 0 Demgegentlber betrSgt die Entwasserungsdauer 
bei gebleichtem Zellstoff (35°SR) 30 - 35 sec, bei Holzschliff 
(65°SR) 90 - 120 sec und bei Altpapier 90 - 120 sec. 

Die initialen Nafif estigkeiten werden mit dem von W. Brecht und 
H. Fiebinger entwickelten PrtifgerSt bestimmt (Karl Frank, Taschen- 
buch der Papierprlifung, 3. erweiterte Auflage, Eduard Roether-Ver- 
lag, Darmstadt, 1958, S. 59). Aus den zu prtifenden Fibrillen wer- 
den auf einem Blattbildungsgerat durch Einlegen eines Rahmens 
Probestreif en mit den Abmessungen JO x 95 mm gefertigt. jJie Dicke 
der Probestreif en (FlSchengewicht ) wird durch die Stof f einwaage 
bestimmt • Mit dem Prtlfgerat wird dann gemessen, bei welcher Be- 
lastung in g der Probestreif en relSt* 

Die Bestimmung der spezifischen Oberflache der Fibrillen erfolgte 
nach der BET-Methode durch Stickstoff adsorption (S. Brunnauer, 
T. Ho Emmett, E. Teller, Journal American Chemical Society, Band 60 
s. 309 (1938)). 

Die in den Beispielen angegebenen Telle sind Gewichtsteile und 
die Prozente sind Gewi^htsprozente e 

Herstellung und Elgenschaf ten der Fibrillen: 

Belspiel 1 

2000 Telle Abfalle, die bei der Verwendung (Schneiden) von Poly- 
styrol-Hart schaumplatten angef alien sind, die nach dem Expansions- 
verfahren aus Styrolperlpolymerisat hergestellt worden sind und 
die eine Rohdichte von 20 kg/nr 5 (DIN 53 ^20) besitzen, wurden in 
8000 Teilen Tetrahydrofuran unter RUhren aufgelSst. 

Die Polymerisatlbsung wurde in der in Abb* 1 gezeichneten und 
oben n&her beschriebenen Vorrichtung Uber eine Rohrleitung (7) 
mittels einer Dosierpumpe unmittelbar in der N&he des Rotors (4) 
in das Fallmedium Wasser eingetragen* Gleichzeitig wurde der Ma- 
schine etwa die 20-fache Volumenmenge Wasser Uber den Eintrags- 
stut zen (2) zugeftihrt. Die am Austragsstutzen (3) austretende 
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Fibriilen-Suspension wurde in ein Auf f anggef afi gefordert. Die 
Fibrillen reicherten sich an der Oberflache an und konnten ab- 
gesehopft werdeiio Die erhaltenen Fibrillen wurden auf einer 
Nutsche abgesaugt und mit Wasser gewaschen, bis der Rilck stand 
frei von Tetrahydrofuran war, 

Die erhaltenen Fibrillen sind feinst fibrilliert, besitzen eine 
Lange von 0,3 bis 3 mm und eine Dicke von 5 - 100 ^unu Der Wasser- 
gehalt der Fibrillen betrug 90,4 %. 

Die Meflwerte ftlr die charakteristischen Fibrilleneigenschaf ten 
betragen: 



Spezifische Oberflache 22,7 m^/g 

Mahlgrad 19*0 ° SR 

Entwasserungsdauer 2,9 sec 

Beispiel 2 

Es wurde wie im Beispiel 1 verfahren, jedcch wurde als Losungs- 
mitt el anstelle von Tetrahydrofuran 1,4- Dioxan eingesetzto 

Die erhaltenen Fibrillen sind fein strukturiert • Sie besitzen 
eine Lange von 0,5 bis 6 mm und eine Dicke von 10 bis 200 yum. 
Der Wassergehalt der Fibrillen betrug 88,9 %* 

MeSwerte der charakteristischen Fibrilleneigenschaf ten: 

p 

Spezifische Oberflache 18,5 m /g 

Mahlgrad 17,0 ° SR 

Entwasserungsdauer 1,9 sec 

Beispiel 3 

Es wurde wie im Beispiel 1 verfahren, jedoch wurde als Losungs- 
mittel anstelle von Tetrahydrofuran Methylathylketon eingesetst, 
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Die erhaltenen Fibrillen sind fein strukturiert. Sie besitzen 
eine Lange von 0,5 bis 6 mm und eine Dicke von 10 bis 200^um« Der 
Wassergehalt der Pibrillen betrug 89,2#« 

Die Mefiwerte der charakteristischen Pibrilleneigenschaf ten be- 
tragenj 

Spezifisehe Oberflache 23,1 m /g 

Mahlgrad 18,2 ° SR 

EntwSsserungsdauer 3,1 sec 

Beispiel 4 

2000 Telle der abgeschnittenen StoSe von Polystyrol-Hartschaum- 
platten, die unmittelbar nach ihrer Herstellung nach dem Extru- 
sionsverfahren beim Schneiden auf vorgegebene LSngen angefallen 
sind und eine Rohdichte von 33 kg/rn^ besitzen, wurden in 8000 Tei- 
len Tetrahydrofuran unter Rtihren aufgelbst. 



Die Herstellung und die Aufarbeitung der Fibrillen erfolgte wie 
in Beispiel 1 beschrieben. 



Es wurden feinst strukturiert e Pibrillen mit einer LSnge von 0,3 
bis 5 nun und einer Dicke von 10 bis 200 ^um erhalten 0 Der Wasser- 
gehalt der Pibrillen betrug 86,8 



Mefiwerte der charakteristischen Pibrilleneigenschaf ten: 

o 

Spezifisehe Oberflache 17,4 m /g 

Mahlgrad 16,3 ° SR 

EntwSsserungsdauer 3,1 sec 



Beispiel 5 

2000 Telle von Kartoneinsatzen (Verpackungsmaterial) aus Poly- 
styrol-Hartschaum, die zum Schutz von stofi- und schlagempf ind- 
lichen Teilen beim Transport eingesetzt worden sind, wurden nach 
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bindung. 

Die initialen NaGf estigkeiten betragens 

a) 146 g b) 192 g 

Beispiel 10 

Herstellung von Maschinenpappen (Kartons) 

unter Verwendung von Fibrillen, gemafl Beispiel 1 

Auf einer Langsiebmaschine werden Kartons mit dem Flachengewicht 
o 

250 g/m hergestellt. 

Der Stoffeintrag hat folgende Zusammensetzungs 

50 Telle gebleichter Sulf itzellstoff (35°SR) 
30 Telle ungebleichter Holzschliff (65°SR) 
20 Telle Pibrillen gemSfi Beispiel 1 
25 Telle PUllstoff (China-Clay XI) 

1,5 Telle Kollophoniumharz 

4,0 Telle Alaun 

Aus die sen Komponenten wird duroh Zugabe von Wasser ein Paserbrei 
mit der Stoffdichte von 5% hergestellto Die weitere Aufbereitung 
des Stoffs wurde durch eine Entstipper- und Kegelref inerbehand- 
lung vorgenommen. Die Konzentration am Stoffauflauf der Maschine 
betrug 1,15 %• Dis Entwasserung erfolgte Uber ein Langsieb, zwei 
Legepressen und eine Wendepresse. 

Die Trockengehalte der Bahnen betrugen; 

vor der Pressenpartie 17,0 % 

nach der Pressenpartie 39*5 % 
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Es wlrd wie In Beispiel 10 verfahren, jedoch ohne den Zusatz der 
20 Telle Fibrillen. 

Die Trockengehalte der Bahnen betrugens 



Der Trockengehalt der Bahnen wird bei Mitverwendung von Pibrillen 
urn 16,2 % gesteigert. 



Herstellung von Formk3rpern nach dem PappeguBverf ahren 
unter Verwendung von Pibrillen gemafl Beispiel 1 

In einer PappeguBmaschine vom Typ 2-Rotor«-;5-Bahn werden Eierhocker 
mit dem StUokgewicht von 60 g hergestellt. 

Die Stof fmischungen, deren Zusammensetzung nachstehend beschrie- 
ben wird, wurden im Stof f loser auf geschlagen. AnschlieBend durch- 
liefen sie einen Magnetabscheider, einen DIckstof f reiniger und 
einen Entstipper. Die Stof fmischungen wurden in der Masohlnen- 
btitte unter Zugabe von Wasser auf eine Stoffdichte von \% einge- 
stellt und dann der Formmaschine zugeftlhrt. 

Nach dem Absaugen der Form wird der Artikel in einem Trockenofen 
getrocknet und anschlieBend in einer mechanisohen Presse nachge- 
formt . 



vor der Pressenpartle 
nach der Pressenpartle 



14,2 % 
3^,0 % 



Beispiel 11 und Verglelchsbeispiel 2 
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Verglelchsbelspiel 2 



gebleichter Sulfitzell- 
stoff (35 SR) 

Altpapier 

ungebleichter Holz- 
schliff (65 SR) 

Fibrillen nach 
Beispiel 1 



10 Telle 
20 Telle 
35 Telle 

35 Telle 



10 Telle 
20 Telle 
70 Telle 



Eigensehaften der 
FormkcJrper 



Beispiel 12 



Verglelchsbelspiel 2 



Vo lumen ( cm^/g ) 

Volumenvermehrung gegen- 
ttber Verglelchsbelspiel 1 



3,1 

55 % 



2,0 
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Patent ansprliche 



1. Verfahren zur Herstellung von Pibrillen durch Auf Ibsen von 
festen makromolekularen Abf allstof f en in einem organischen 
Lbsungsmittel und Elntragen der erhaltenen Lbsung in ein 
fllissiges Fallmedium un^er der Einwirkung von Scherkrfif ten, 
dadurch gekennzeichnet , daB als feste makromolekulare Abfall- 
stoffe AbfStlle von Schaumstof f en aus expandierten Polystyrolen, 
die bei der Herstellung, bei der Verarbeitung und nach der 
Verwendung der Schaumstoffe anfallen, verwendet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB man als 
organische Lbsungsmittel Tetrahydrofuran, 1,4-Dioxan oder 
Methyl&thylketon verwendet o 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet s daB 
man als flUssiges Fallmedium Wasser verwendet 0 

4. Pibrillen aus Schaumstof f -Abf alien, die aus expandierten Poly- 

styrolen bestehen und nach Anspruch 1 bis 3 hergestellt worden 

sind, dadurch gekennzeichnet 3 daB die Fibrillen eine LSnge von 

0,1 bis 10 mm, eine Dicke von 5 bis 200 /um, eine spezifische 

2 ✓ ' 

Oberflache zwischen 10 und J>0 m /g und einen Mahlgrad nach 
Schopper-Riegler zwischen 15 und 30°SR aufweisen. 

5. Verwendung der Pibrillen gemaB Anspruch 4 zur Herstellung von 
papierahnlichen FlSchengebilden, die eine initiale NaBfestig- 
keit von mindestens 100 g aufweisen, Pappen oder Formkbrpern. 

6. Verwendung der Fibrillen gemaB Anspruch 4 im Gemisch mit Zell- 
stoff , Holzschliff , Altpapier und sonstigen nattirlichen und 
synthetischen Fasermaterialien zur Herstellung von papierShn- 
lichen Fiachengebilden, Pappen oder Formkbrpern* 



BASF Aktiengesellschaf t -7— 



Zeichn. 



709809/1 094 



BNSDOCID: <DE 2536780A1J_> 





_^__£ZZZZ 



E&zzzzzpz* 




wzzm 



772ZZZZZZZ. 



\ 



FIG.1 



2536780 



A-B 




709809/1094 



B29C 29-00 



AT:19.08.1975 01:03.03.1977 



341/ 



BNSDOCID: <DE 2536780A1 J_> 



